I:ZKENNAMETAIZ Wendeplatten-Bohrer

HTS-Bohrsystem

Haupteinsatzbereich

Verwenden Sie HTS-Bohrer fur Bohrungen von 10xD mit Wendeplatten in Stahl, Gusseisen, Globulargusss,
nicht rostendem Stahl und NE-Werkstoffen. HTS-Bohrer kénnen Bohrungsdurchmesser im Standard von bis
zu 270 mm erzeugen.

Eigenschaften und Funktionen

Modulares Design

e Kassetten im Bohrkopf sind anpassbar, um den Durchmesserbereich einstellen zu kdnnen.

e Universal-und Schlichtschneiden fiir minimierte Bearbeitung als Standard erhaltlich.

¢ Verldngerungen sind Standard fur gréBere Bohrtiefen.

e Innenkiihlung ist Standard, um die Spanabfuhr zu unterstiitzen und die Lebensdauer der Wendeplatten zu verlangern.
e Kann fir stehende oder drehende Anwendungen eingesetzt werden.

Einfacher Wendeplattenwechsel
* Robustes Plattensitzdesign erfordert nur einen Schllissel zum Wendeplattenwechsel.
¢ Verschiedene Schneidstoffe und Geometrien erhéltlich.

MaBgeschneiderte Sorten und Geometrien

¢ Neue Schneidstoffe KC7815 und KC7820 bieten mehrschichtige CVD-Beschichtung so wie KC7140 eine neuartige PVD-Beschichtung flr
verbesserte Leistung in Stahl.

¢ 5 DFT-Geometrien stehen als Standard flr hohe Schneidleistung und hervorragende zur Verfiigung.

¢ Schneidstoffe und Geometrien kénnen fir verbesserte Leistung angepasst werden.

e Zur Optimierung der Produktivitét sind HSS-Pilotbohrer erhéltlich. Hartmetall-Pilotbohrer sind auf
Anfrage erhaltlich.

Sonderlésungen
e Flir mehr Stabilitdt knnen Wendeplatten hinzugefiigt werden.
¢ Kundenspezifische Losungen erhéltlich.
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*WARNUNG

¢ Bei der Verwendung von Verldngerungen
oder Reduzierungen besondere Vorsicht |
walten lassen.

* Bei der Kombination von Komponenten
KEINE Uberlangen schaffen.

¢ KEINE Montage mit mehr als drei Teilen
I durchfiihren.

¢ Die Seriennummern an den vorderen und
hinteren Enden der Komponenten
miissen wie auf Seite E42-E43
angegeben zusammenpassen.

KZKENNAMETAI:

e &

*Verlangerungen *Reduzierungen Grundschafte

Fiir:

¢ WD-Spannfutter

¢ RMWD-Spannfutter mit

Kiihimittelring
*Verlangerungen Grundschafte
l -
-
*Reduzierungen Grundschafte
Fiir:

¢ HTS-Steikegelaufnahmen

/ - ) KiihImittelring
e = o HTS-Steilkegelaufnahmen

Kiihimittelring
*Verlangerungen *Reduzierungen ° zgﬁl-rﬂi?tr:z::umahme
*Reduzierungen
*Verlangerungen *Reduzierungen
) Fiir:
‘ « HTS-Aufnahmen mit
VDI-Schaft
*Reduzierungen

e

*Verlangerungen *Reduzierungen  *Verlangerungen

E40 Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.



‘ZKENNAMETAIZ

Durch die Einflihrung unseres neuen HTS-DFR-Produkts wurde der Bohrbereich
des HTS-Systems auf einen Durchmesser von 40 mm nach unten erweitert. Der
Bereich des Systems ist jetzt 40 - 270 mm.

e Fiinf neue Kopfe mit DFR-Wendeplatten decken den Bereich von 40 - 55 mm.

e Bis zu 30 Prozent héhere Vorschubraten durch DFR-Wendeplatten im Vergleich
zu DFT-Wendeplatten mdglich.

* DFR-Kopfe verwenden duBere Kassetten, die abgeldngt werden kénnen, um
den gewtinschten Bohrdurchmesser erzeugen zu kénnen.

e Vier Standardschneidstoffe flir zwei Schneidplattengeometrien sind erhéltlich,
um die Produktivitét lhrer Anwendung zu optimieren.

Wendeplatten-Bohrer
HTS-DFR Tieflochbohren

¢ Durch die neue DFR-Wendeplattengeometrie ist eine bessere Spanabfuhr
moglich.

* Grundschafte bieten eine angemessene Spankammer.
o Zoll-und metrische Grundschafte sind Standard.

¢ Neue Verldngerungen und Reduzierungen vervollstandigen das System.

¢ VHM-und HSS-Pilotbohrer sind erhaltlich, die den Anspriichen Ihrer jeweiligen
Anwendungen entsprechen.

1. Pilotbohrer im Grundkérper
einsetzen,Hohendifferenz zwischen
Pilotbohrerspitze und Wendeplatten nach
Tabelle auf Seite E59 einstellen und
befestigen.

Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.

2. Innenkassette einsetzen und befestigen.

3. Wendeplatte einsetzen und in den
Plattensitz spannen.
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Montageanleitung

KZKENNAMETAIZ

Zur Montage Ihres kompletten HTS-Bohrsystems wahlen Sie aus der linken Spalte den gewiinschten Bohrerdurchmesserbereich. Folgen Sie dann den Spalten
nach rechts und wahlen Sie aus jeder Spalte die passende Komponente, bis Sie das HTS-System zusammengestellt haben, dass zu Ihrer Anwendung passt.

KOMBINATIONS

HSS UND HARTMETALL-

WENDEPLATTEN-

BOHRUNGS-
FEINBEARBEITUNG

BOHRER GEWINDEBOHRER WERKZEUGE

SENKWERKZEUGE

TECHNISCHE DATEN SCHNEIDPLATTEN

INDEX

5 E—
&
Bohrdurchmesserbereich
Kupplungs-
Zoll mm groBe Bohrkopf Innenkassette Aussenkassette Pilotbohrer Reduzierungen*
Einstellbare HTS-K6pfe mit DFR-Wendeplatten
1.57-1.69 40-43 1 3 A HTSR040R025M HTSR10CI HTSR10CE B513508000 - -
169181 | 434 HTSRO43R025M HTSR11CI HTSR11CE B513510000 - =
181193 4649 HTSRO46R028M HTSRi2CI HTSR12CE B513510000 - =
193205 | 4952 13B HTSRO49R028M HTSR13CI HTSR13CE B513510000 - =
205217 52-55 HTSR052R028M HTSR14CI HTSR14CE B513510000 - -
Einstellbare HTS-K6pfe mit DFT-Wendeplatten
1.77-1.97 45-50 1 3B 3.76045R028V 3.77000R050V 3.77000R051V B510S08000 - -
197217 5055 376050R028V 377000R05Y 3.77000R053V B510S08000 - =
217228 | 5558 376055R032V 377000R038V 377000R39V B510S08000 5342408082100 5342408032100
228248 58-63 1 6 3.76058R032V 3.77000R023V 3.77000R24V B510S10000 5.34240R032100 5.34280R032080
2.48-2.68 63-68 3.76063R032V 3.77000R025V 3.77000R24V B510510000 5.34240R032100 5.34280R032080
268-2.87 68-73 376068R040V 377000R026V 3.77000R027V B510S10000 5.34248R040100 5342808040080
287307 | 7378 22 376073R040V 3.77000R026V 3.77000R027V B510515000 5.34248R040100 5342808040080
3.07-3.31 78-84 3.76078R040V 3.77000R028V 3.77000R029V B510S15000 5.34248R040100 5.34280R040080
3.31-3.54 84-90 3.76084R048V 3.77000R028V 3.77000R029V B510S15000 5.34258R048100 5.34280R048080
354378 9% 27 376090R048V 377000R080V 3.77000R031V B510S15000 5.34258R048100 5342808048080
378402 | 96102 376096R048V 377000R080V 3.77000R031V B510520000 5342583048100 5342803048080
4.02-4.25 102-108 3 2 3.76102R058V 3.77000R081V 3.77000R082V B510S20000 5.34270R058100 5.34280R058080
4.25-453 108-115 3.76108R058V 3.77000R083V 3.77000R084V B510S20000 5.34270R058100 5.34280R058080
453480 | 115122 376115R070V 3.77000R085V 3.77000R086V B510520000 5342808070150
480512 | 12130 40 3.76122R070V 3.77000R079V 3.77000R080V B510525000 5.34280R070150
5.12-5.51 130-140 3.76130R070V 3.77000R087V 3.77000R088V B510525000 5.34280R070150
5.51-591 140-150 3.76140R080V 3.77000R077V 3.77000R078V B510S25000 N/A N/A
591622 | 150-158 50 376150R080V 377000R075V 3.77000R076V B510325000 N/A N/A
622-638 | 156-162 3.76158R080V 3.77000R073V 3.77000R074V B510525000 N/A N/A
6.38-6.70 162-170 3.76162R080V 3.77000R048V 3.77000R049V B510S30000 N/A N/A
7.08-7.32 180-186 3.76180R110 *3.77000R030V(3) *#3.77000R031V(1) B510S30000 N/A N/A
768-791 195-201 60 3.76195R110 *3.77000R081V(3) *3.77000R082V(1) B510S30000 N/A N/A
8.39-8.66 213-220 3.76213R125 *3.77000R083V(3) *3.77000R084V(1) B510S30000 N/A N/A
9.06-9.45 230-240 80 3.76230R160 *3.77000R079V(2) *3.77000R080V(2) B510S30000 N/A N/A
10.24-10.63 260-270 3.76260R160 *3.77000R077V(2) *3.77000R078V(2) B510S30000 N/A N/A

*Reduzierungen sind nach GréBe der Kupplung des vorderen Endes aufgefiihrt. Siehe Seite E65 fiir die korrekte KupplungsgréBe des hinteren Endes.
**Anzahl der erforderlichen Kassetten in Klammern.

HINWEIS: Weitere Kassetten mit quatratischer Wendeplatte erhaltlich.

E42 Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.



‘ZKENNAMETAIZ

Wendeplatten-Bohrer

HTS-Tieflochbohrsystem

Zur Montage lhres kompletten HTS-Bohrsystems wahlen Sie aus der linken Spalte den gewlinschten Bohrerdurchmesserbereich. Folgen Sie dann den Spalten nach
rechts und wéhlen Sie aus jeder Spalte die passende Komponente, bis Sie das HTS-System zusammengestellt haben, dass zu lhrer Anwendung passt.

T— o i ‘ e m
A SARRI= ﬁul'E = =
Hts-
Grunschaft | Grundschaft | Zylinderschaf- | WD-Steilkege- | Steilkege- |HTS-Aufnahmen HTS-
Verlangerungen (Zoll) (metrisch) taufnahmen laufnahmen laufnahmen | mit VDI-Schaft | Flanschaufnahme

5.34125R025150 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34125R025150 NA Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34128R028150 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34128R028150 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34128R028150 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34128R028150 NA Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34128R028150 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34132R032200 NA Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34132R032200 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34132R032200 NA Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34140R040200 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34140R040200 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34140R040200 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34132R032200 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34132R032200 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34132R032200 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34158R058300 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34158R058300 N/A Seite E67 Werkzeugsystemkatalog | Werkzeugsystemkatalog Seite E68 Seite E69

5.34170R070186 | 5.34170R070300 5.34170R070500 N/A N/A NA NA Seite E68 Seite E69

5.34170R070186 | 5.34170R070300| 5.34170R070500 N/A N/A NA NA Seite E68 Seite E69

5.34170R070186 | 5.34170R070300/ 5.34170R070500 N/A N/A N/A NA Seite E68 Seite E69

5.34180R080204 | 5.34180R080300| 5.34180R080500 N/A N/A NA NA Seite E68 Seite E69 Seite E70

5.34180R080204 | 5.34180R080300 5.34180R080500 N/A NA NA NA Seite E68 Seite E69 Seite E70

5.34180R080204 | 5.34180R080300| 5.34180R080500 N/A N/A NA NA Seite E68 Seite E69 Seite E70

5.34180R080204 | 5.34180R080300 5.34180R080500 N/A N/A NA NA Seite E68 Seite E69 Seite E70
N/A N/A N/A N/A N/A NA N/A NA N/A Angebote auf Anfrage.
NA NA N/A N/A N/A NA NA NA N/A Angebote auf Anfrage.
N/A N/A N/A N/A N/A NA N/A NA N/A Angebote auf Anfrage.
NA N/A N/A N/A NA NA NA NA N/A Angebote auf Anfrage.
N/A N/A N/A N/A N/A NA N/A NA N/A Angebote auf Anfrage.

*Reduzierungen sind nach GréBe der Kupplung des vorderen Endes aufgefiihrt. Siehe Seite E65 fiir die korrekte KupplungsgréBe des hinteren Endes.
**Anzahl der erforderlichen Kassetten in Klammern.

HINWEIS: Weitere Kassetten erhdltlich. Siehe Seiten zu HTS-Bohrképfen.

Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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Schnittdatenempfehlungen

HTS DFR

KZKENNAMETAIZ

= AuBen
Schneidstoff

Plattensitze
| = Innen

(o]
Geometrie

Bedingung

(]

KC7140

O | MD | KC7820

Pilotbohrer

B514
KC7030

Startpunkt

KC7140

O | MD | KC7820

KC7140

KC7820

KC7140

O | MD | KC7820

B514
KC7030

B514
KC7030

KC7140

O | MD | KC7820

B514
KC7030

KC7140
O | MD | KC7820
S | GD | KC7140

O | MD | KC7820

B514
KC7030

B514
KC7030

u | GD | KC7140

O | MD | KC7820

B514
KC7030

| | GD | KC7140

O | MD | KC7820

B514
KC7030

Schnittgeschwindigkeit Vorschub

o |38 g s DFR 03... DFR 04...
m/min B, 1.57"-1.81" 40,00mm - 46,00mm 1.81"-2.17" 46,00mm - 55,00mm

.004 - .006 .005 -.007

mm/r 0,10-0,14 0,12-0,18

ipr .004 - .006 .005 -.007

mm/r 0,10-0,14 0,12-0,18

ipr .004 - .006 .005 -.007

0,10-0,14 0,12-0,18

ipr .004 - .006 .005 -.007

mm/r 0,10-0,14 0,12-0,18

ipr .004 - .006 .005 -.007

mm/r 0,10-0,14 0,12-0,18

.004 - .006 .005 -.007

0,10-0,14 0,12-0,18

.004 - .006 .005 -.007

0,10-0,14 0,12-0,18

004 - .006 005 - 007

0,10-0,14 0,12-0,18

004 - .006 005 - 007

m/min mm/r 0,10-0,14 0,12-0,18

*1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen

U = Instabile Schnittbedingungen

I = Unterbrochener Schnitt

(Fortsetzung nachste Seite)

E44 Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen

HTS DFR
(Fortsetzung von vorheriger Seite)
Schnittgeschwindigkeit Vorschub
o £ =]
o8 c|lo| £ 5 | % s N®Y ooy | Wende DFR 03... DFR 04...
§,g§§ ] § g | §|sm FLESSREIF | patte
€ |9Ex £ Q
5 | EE £ s £ " " " "
E 50 (:,;, é E S| min |8 8888888 mm 1.57"-1.81 40,00mm-46,00mm 1.81"-2.17 46,00mm-55,00mm
] KC7140 | B514 B B
KC7030 004 - 008 -
O | GD | KC7020 T 0,10- 0,14 0,12-0,18
U| | | GD |KC7140 ior .004 - .006 005 - .007
O | GD | KC7020 mm/r 0,10- 0,14 0,12-0,18
I | | GD |KCT140 | B514 ior .004 -.006 005 -.007
(0] KC7020 0,10-0,14 0,12-0,18
S KC7140 or 002 - 004 003 - .006
O | MD | KC7140 mm/r 0,06 - 0,11 0,07 - 0,14
U| | |MD|KC7140| B514 ;
KC7030 il ooz o i
O | MD | KC7140 mm/r 0,06 - 0,11 0,07-0,14
I | | MD | KC7140 | B514 )
KCT030 o B e
(6] KC7140 0,06 - 0,11 0,07 - 0,14
] MD | KC7140 | B514 )
S ior .003 -.004 .003 -.005
O | MD | KCT7140 —" 0,07-0,11 0,08-0,13
U|l | | MD|KC7140 or 003 -.004 .003-.005
O | MD | KC7140 mm/r 0,07 - 0,11 0,08 - 0,13
I | | MD |KC7140 | B514 ;
KC7030 & 008 - 00 i
O | MD | KC7140 mm/r 0,07 - 0,11 0,08-0,13

1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen
I = Unterbrochener Schnitt

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Inren Kennametal-Vertragshéandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.

(Fortsetzung néchste Seite)
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Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen

KZKENNAMETAI:

HTS DFR
(Fortsetzung von vorheriger Seite)
Schnittgeschwindigkeit Vorschub
° £
28 cle | 2 5 (% T ND ST NGO P ondepiate DFR 03... DFR 04...
2|2sS| 5| £ | § || [sEREBYBIER
£ I =< c £
E E]g § é § § wmin |2 2 8 228888 8| durchm. 1.57"-1.81" 40,00mm-46,00mm 1.81"-2.17" 46,00mm-55,00mm
- M O ™™= NNMM
M1 Austenitischer rostfreier Stahl Gehalt: C = 0,05%- 0,15% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <650 Hérte (HB): 130-200
e (=] (<]
S| | | MD [KC7i40 3\?33 8 | sfm o ) or 003 - .004 005 - .007
O [ MD | KC7140 o | m/min < ':.', mm/r 0,07 - 0,11 0,12-0,18
9 -
Ul I |MDKeTi0 | BSIS | § | st |5 or 003- 004 005 - 007
O | MD |Kcr40 _ | mimin 2 T 0,07-0,11 0,12-0,18
= =
a o
L] I |MD|KCT140 52\5;33 | sm [N8 or 003 - 004 005 - 007
O | MD |KC7140 o | mimin | mnr 0,07-0,11 0,12-0,18
» N ©
M2 Hochfester austenitischer Stahl und rostfreier Stahiguss  Gehalt: C = 0,05% - 0,15% Zugfestigkeit RM (MPa)*: 500-700 Hérte (HB) : 150-230
0 < ~
S | MD | KC7140 %55133 S sfm |~ h or 1003 - .004 1005 - .007
O |MD |kcr140 g | mmin | I 5 mm/r 0,07-0,11 0,12-0,18
o -
~ - -
Ul I |MDkera0 | BYIS 1| sim & & ior 003 004 005 - 007
MD | KC714 $
© criao m/min mm/r 0,07 - 0,11 0,12-0,18
8 5 8
] oN (=2}
bl ! |MDKCTHO ) BEIS 13 s R 2 ior 003 -.004 005-.007
O | MDkerid0 g | mmin o o mm/r 0,07-0,11 0,12-0,18
~N (-]
M3 Duplex-Stihle Gehalt: C = 0,05 - 0,2% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <900 Hérte (HB): 135-275
i3 < -
S| | [MD [KC7140 ?\5816? Q| sm |S ) or 1003 - .004 1005 - .007
O | MD | KC7140 BASS? - m/min o 5 mm/r 0,07 - 0,11 0,12-0,18
™ -
Ul I |MD koo | B81S | sm |2 § ior 003 - .004 005- 007
(6] MD | KC7140 | B513 . $
AS3 | | m/min | _ T mm/r 0,07-0,11 0,12-0,18
0 [
= N O
1 |MD|KCTHO | BSIS 1@ | sfm = @ ior 003 - 004 005 - 007
O | MD |Kc7140 3\58133 = | mmin Ni T 0,07-0,11 0,12-0,18
I R

*1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen

U = Instabile Schnittbedingungen

| = Unterbrochener Schnitt

E46

(Fortsetzung nachste Seite)

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.



‘ZKENNAMETAIZ

Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen

HTS DFR
(Fortsetzung von vorheriger Seite)
€ Schnittgeschwindigkeit Vorschub
o . - ©
eIy gl e £ | B |% 03NS NG | Wendeplt DFR 03... DFR 04...
m:g% g % s asfm O NMODT O DO —
S| e c
5| EE | 9 < ° T o o o " " " W " .
8 E g 3 8 5 g m/min § 2 § 8 § 8 Durchm. 1.57"-1.81 40,00mm-46,00mm 1.81"-2.17 46,00mm-55,00mm
S | KC7020 | B514
KC7030 .004 - .008 .005 - .011
O | GD | KC7815 mm/r 0,11 - 0,20 0,13 - 0,27
U | GD | KC7020 | B514 . R }
KC7030 ipr .004 - .004 .005-.011
O | GD |kc7815 mm/r 0,11 -0,20 0,13-0,27
| | GD | KC7020 | B514 .
KC7030 ipr .004 - .008 .005-.011
0 KC7815 0,11 -0,20 0,13-0,27
S| | KC7020 | B514 ) )
KC7030 .004 - .008 .005 -.011
O | GD |kc7815 mm/r 0,11 - 0,20 0,13-0,27
U | GD | KC7020 | B514 . R ;
KC7030 ipr .004 - .008 .005-.011
(6] GD | KC7815
mm/r 0,11 - 0,20 0,13-0,27
| I | GD|Kcr020 ior 004- 008 005- 011
o KC7815 0,11 - 0,20 0,13-0,27
S | GD | KC7020 | B514 _ R
KC7030 .004 -.008 .005 - .011
0 GD | KC7815 mm/r 0,11 - 0,20 0,13 - 0,27
U | GD | KC7020 | B514 . R R
KC7030 ipr .004 - .008 .005 - .011
O | GD |Ker8ts mm/r 0,11-0,20 0,13-0,27
I | | GD | KC7020 | B514 ) i i
KC7030 ipr .004 - .008 .005 - .011
O | GD |kc7815 mm/r 0,11 - 0,20 0,13 - 0,27

*1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen
I = Unterbrochener Schnitt

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Inren Kennametal-Vertragshéandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.

(Fortsetzung néchste Seite)
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BOHRUNGS- WENDEPLATTEN-  HSS UND HARTMETALL- KOMBINATIONS VOLLHARTMETALL-
SCHNEIDPLATTEN FEINBEARBEITUNG SENKWERKZEUGE BOHRER GEWINDEBOHRER WERKZEUGE MODULARE BOHRER BOHRER

TECHNISCHE DATEN

INDEX

Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen
HTS DFR

(Fortsetzung von vorheriger Seite)

KZKENNAMETAII

2|8 c| o § ]
c .'E:m = 1;,' E
=1 N Een - k-] £
| 205| @ b ]
c| 0S| € 2 E-]
= | 8E 5 =4
5 = £ °
0| 8y (] 3] =
m(a-0| O n o

KC7025

B514
G13

Schnittgeschwindigkeit Vorschub
R| Wende-
TS T DFR 08... DFR 04...
o |32REBLBSZ T plte 03 0
mmin |S 8 8 § § E § ﬁ § § e 1.57"-1.81" 40,00mm-46,00mm 1.81"-2.17" 46,00mm-55,00mm

KC7025

O LD | KC7025
] | LD [KC7025 | B514
G13

(6] LD |KC7025
| | LD | KC7025 | B514
G13

(6] LD |KC7025

B514
G13

ior 002 - 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19
ior 002 - 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19
ior 002 - 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19

LD

KC7025

O LD | KC7025
U | LD | KC7025 | B514
G13

(6] LD |KC7025
| | LD [KC7025 | B514
G13

(0] LD | KC7025

B514
G13

ior 002- 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19
ior 002 - 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19
ior 002 - 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19

(6] LD |KC7025
V] | LD [KC7025 | B514
G13

(6] LD |KC7025
| | LD [KC7025 | B514
G13

(6] LD |KC7025

ior 002-.004 004 - .007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19
ior 002 - 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19
ior 002 - 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19

*1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen
I = Unterbrochener Schnitt

E48

(Fortsetzung nachste Seite)

Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.



KZKENNAMETAIZ

HTS DFR

(Fortsetzung von vorheriger Seite)

Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen

AuBen

Plattensitze

| = Innen

(o)

Bedingung
Geometrie

Schneidstoff

Pilotbohrer

Startpunkt

Schnittgeschwindigkeit Vorschub
X1 Wende-
TIXISTELII S DFR 03... DFR 04...
sfm BLREBLB8I R | platte
m/min Durchm, 1.57"-1.81 40,00mm-46,00mm 1.81"-2.17 46,00mm-55,00mm

KC7025 | B514
G13

(6] LD | KC7025
U | LD | KC7025 | B514
G13

(6] LD | KC7025
| | LD | KC7025 | B514
G13

(6] LD | KC7025

ior 002-.004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19
ior 002-.004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19
ior 002-.004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19

LD | KC7025 | B514
G13

(6] LD | KC7025
U | LD | KC7025 | B514
G13

(6] LD | KC7025
| | LD | KC7025 | B514
G13

O LD | KC7025

ior 002 - 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19
ior 002 - 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19
ior 002 - 004 004 - 007
mm/r 0,06 - 0,09 0,11-0,19

*1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen
I = Unterbrochener Schnitt

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Inren Kennametal-Vertragshéandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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TECHNISCHE DATEN SCHNEIDPLATTEN BOHRUNGS- SENKWERKZEUGE WENDEPLATTEN-  HSS UND HARTMETALL- KOMBINATIONS MODULARE BOHRER ~ VOLLHARTMETALL-
FEINBEARBEITUNG BOHRER GEWINDEBOHRER WERKZEUGE BOHRER

INDEX



VOLLHARTMETALL-

KOMBINATIONS

HSS UND HARTMETALL-

WENDEPLATTEN-

BOHRUNGS-
FEINBEARBEITUNG

BOHRER GEWINDEBOHRER WERKZEUGE MODULARE BOHRER BOHRER

SENKWERKZEUGE

TECHNISCHE DATEN SCHNEIDPLATTEN

INDEX

Wendeplatten-Bohrer R kennamerar
Schnittdatenempfehlungen

HTS DFT
Schnittgeschwindigkeit Vorschub
=
Q i
2N sl e | 2 8 |z S| Wende- DFT 03... DFT 05... DFT 06... DFT 07...
3|258|5| 2 | £ |5|m r| pate
-% %E‘ﬁ § E % g 1.77"-247" 2.17"-3.07" 3.07"-5.51" 5.51"-10.63"
& |alo| & ® T | & Durchm. | 45,00mm-55,00mm | 55,00mm-78,00mm |78,00mm-140,00mm (140,00mm-270,00mm

KC7935 | B510

o ior 002 - 004 1003 - 005 004 - 006 1005 - .007

O |GD | Ker2ts mm/r | 0,06-0,10 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,19

Ul I |MD) Ketdo | B810 ior 002 - 004 003 - 005 004 - 006 005 - 007
O |GD | Kerets mmk | 0,06-0,10 0,08- 0,12 0,10-0,14 0,13-0,19

bl ! |MD | KCr20 |B510 ior 002 - 004 003 - 005 004 - 006 005 - 007

AS3

O |GD | KC720

mm/r 0,06-0,10 0,08 - 0,12 0,10-0,14 0,13-0,19

KC7935 |B510

o or 004 - 006 005 - 007 005 - 007 005 - 008

O |GD |Ker2ts mmfe | 0,10-014 0,12-0,18 0,12-1,18 0,12-0,20

Ul I |MD KeTido | BEI0 ior 004 - .006 005- 007 005-.007 005 - .008
O |GD |Kests mm/r | 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
b1 MDY Ker20 | B8O ipr 004 - 006 005 - 007 044 - 046 044 - 081

O |GD | KC720

mm/r 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12- 0,20

MD | KC7935 | B510

A3 ior 004 - 006 005 - 007 005- 007 005 - 008

O | GD | Kc7215 mm/r 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20

Ul I |MD Ko7t | BEI0 ior 004 - 006 005- 007 005 - 007 005- 008
O |GD | Keres mm/r 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20

| 1 [MD| K720 | B810 e 004 - 006 005 - 007 005 - 007 005 - 008
O |GD | KC720 mm/r 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20

*1 MPa = 145 psi
S = Stabile Schnittbedingungen

U = Instabile Schnittbedingungen
| = Unterbrochener Schnitt

(Fortsetzung néchste Seite)

E50 Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.



KKENNAMETAIZ

Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen

HTS DFT
(Fortsetzung von vorheriger Seite)
= Schnittgeschwindigkeit Vorschub
8 S 5 | & <! Wende-
g’ %:é i-_’ ] £ 2 sim 03YRISBRI | phtte DFT 03... DFT 05... DFT 06... DFT 07...
o :g; 7] T _8 a O~ ANOM®MIF O 0O —
5| 27T £ = 5| E cooooo 177247 247"-307" 307-551" 551" 1063'
S22 8| & |5 |&| mwmn 323888288 S S| ouehn | 45,00mm-55,00mm | 55,00mm-78,00mm | 78,00mm-140,00mm |140,00mm-270,00mm
S| KC7215 3\53130 004 - 006 005 - 007 005 - 007 005 -.008
O |GD |Kerst5 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
Ul I |GD |KCr20 ?\58130 004 - 006 005 -.007 005 - .007 005 -.008
O |GD | kC720 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
| 1 |GD | Ker2o B8 004 - 006 005 - 007 005 - 007 005 - 008
O |GD | kcr20 0,10-0,14 0,12-0,18 .005 - .008 0,12-0,20
S| | 002 -.003 002 -.003 002 - .004 003 -.005
0 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12
ull 002 - .003 002 -.003 002 - .004 003 -.005
0 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12
- 002 - .003 002 -.003 002 - .004 003 -.005
o 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12
S| I |LD | KC720 B sfm 002 - 003 002- 003 002 - 004 003- 005
O |GD | ko720 m/min 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12
Ul I |LD | KC720 BO10 sfm 002- 003 002-.003 002 - 004 003 - 005
O |GD | ko720 m/min 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12
| I |LD | KC720 | BS10 sfm 002- 003 002-.003 002 - 004 003 - 005
AS3
O |GD | K720 m/min 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12

*1 MPa = 145 psi
S = Stabile Schnittbedingungen

U = Instabile Schnittbedingungen
| = Unterbrochener Schnitt

(Fortsetzung néchste Seite)

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Inren Kennametal-Vertragshéandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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KOMBINATIONS VOLLHARTMETALL-
GEWINDEBOHRER WERKZEUGE MODULARE BOHRER BOHRER

HSS UND HARTMETALL-

BOHRUNGS- WENDEPLATTEN-
SCHNEIDPLATTEN FEINBEARBEITUNG SENKWERKZEUGE BOHRER

TECHNISCHE DATEN

INDEX

Wendeplatten-Bohrer R kennamerar

Schnittdatenempfehlungen
HTS DFT

(Fortsetzung von vorheriger Seite)

Schnittgeschwindigkeit Vorschub
=
[ S . - Q| Wende-
E’ _g:é .1._’ g g £ s cINITNILLT T Dltte DFT 03... DFT 05... DFT 06... DFT 07...
=2 :g: |5 S _8 g_ DT~ NOOMS © OO —
% %E‘f‘ g _E ° E oo . . 1.77"-247" 2.17"-3.07" 3.07"-5.51" 5.51"-10.63"
alzlo| & é T | &| mmin |88 § ] § 2 § 3 | Durchm. | 45,00mm-55,00mm | 55,00mm-78,00mm |78,00mm-140,00mm | 140,00mm-270,00mm
M1 Austenitischer rostfreier Stahl Gehalt: C = 0,05%- 0,15% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <650 Hérte (HB): 130-200
- [=2] (=2}
S| I |LD | Kc720 B0 |8 | sm o ] ior 003 -.004 005 -.007 006 -.008 006 - .009
O [MD | KC79s5 2 | m/min 2 3 mm/r 0,07 - 0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16 - 0,22
o - -
Up 1 |LD ] Ker0 B0 Q | s 12§ ior 003 - 004 1005 - 007 006 - 008 1006 - 009
O |GD | KC7215 )
o | mmin [_ " mm/r 0,07 - 0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16 - 0,22
~ ™ -]
< N O
Hpob MDY KO0 B0 2| sfm =2 ior 003- 004 005 - 007 006 - 008 006009
O |GD| Ke720 o | mmin | _ mm/r 0,07 - 0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16 - 0,22
n N ©

M2 Hochfester austenitischer Stahl und rostfreier Stahlguss  Gehalt: C = 0,05% - 0,15% Zugfestigkeit RM (MPa)*: 500-700 Hérte (HB) : 150-230

[Te) [=2} (<]
S| 1 |LD | KCT20 | BYIO 1| sm o g ior 003 - 004 005 - 007 006 - 008 006 - 009
O |MD) Ke7ess g | mmin | o | s mm/ | 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
& G
™~ = =
Up I LD Koo B0 IS | s 12 ior 003 - 004 005 - 007 006 - 008 006 - 009
O |GD | Ker2ts g | mimin | l@ mm/e | 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
] -]
N O
1 |MD ko720 | BETD | sm N8 or 003 - 004 005 - 007 006 - 008 006 - 009
—
O |GD | Ker0 g | mimin N,[Z_ mm/e | 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
N ©
M3 Duplex-Stihle Gehalt: C = 0,05 - 0,2% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <900 Hérte (HB): 135-275
(<] (=] (=2}
S| 1 |LD| Koo B0 g | sim | R ? or 003 - 004 1005 - 007 1006 - 008 1006 - 009
O |MD | Kc7935 i ]
g |mmn | o 3 mm/e | 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
< - -
Up 1 |LD ] KeT0 | BYIO @ | sim 12 ] ior 003- 004 005 - .007 006 - 008 006 009
O |GD | Ker2i5 g | mimin | g mm/e | 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
n )
b N O
|1 |MD] KO0\ BSIO 1 o) sfm R 2 ior 003 - .004 005 - 007 006.-.008 006 - 009
>_
O |GD| Ker0 g | mmin | mm/e | 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
]

*1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen
I = Unterbrochener Schnitt

(Fortsetzung néchste Seite)

E52 Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.



‘ZKENNAMETAIZ

Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen

HTS DFT
(Fortsetzung von vorheriger Seite)
Schnittgeschwindigkeit Vorschub
g %5 g % g g § - 2388388 § ";"f',agg DFT 03... DFT 05... DFT 06... DFT 07...
-g ggf g E % g P 1.77"-2147" 2.17"-3.07" 3.07"-5.51" 5.51"-10.63"
glato] & & g | & mmn 22238888 Durchm. | 45,00mm-55,00mm | 55,00mm-78,00mm | 78,00mm-140,00mm (140,00mm-270,00mm
S| | KC7225 B9 004 - 008 005 - 011 006-.012 007-.013
O |GD | KC7815 ' 0,11-0,20 0,13-027 0,15-0,31 0,17-0,33
Ul I | LD | KC7225 3\53130 004 - 008 005 - 011 006- 012 007-0.13
O |GD | KC7815 \ 0,11-0,20 0,13-027 0,15-0,31 0,17-033
b1 |LD | KCr225 004 - 008 005- 011 006-.012 007-0.013
O | GD | KC7ets Y 0,11-0,20 0,13-027 0,15-0,31 0,17-0,33
S| | |GD | Kcr20 004 - 008 005 - 011 006-.012 0070013
O |GD | Kcrsts Y 0,11-0,20 0,13-0.27 0,15-0,31 0,17-0,33
Ul I |GD| Kc720 o 004 - 008 005- 011 006- 012 007-0,013
O |GD | KC7815 o 0,11-0,20 0,13-0.27 0,15-0,31 0,17-0,33
| I |GD| Kcr20 %551:? 004 - 008 005- 011 006- 012 007-0.013
O |GD | Ker8ts Y 0,11-0,20 0,13-0,27 0,15- 0,31 0,17-0,33
S| I |GD| Kcr20 i@g sfm 004 -.008 005 - .011 006-.012 007 -0.013
O |GD | kerets nin 0,11-0,20 0,13-0,27 0,15-0,31 0,15- 0,31
Ul 1 |GD | Koo 8ot sfm 004 - 008 005- 011 006- 012 007-0.013
O |GD | Kcrets mm/r 0,11-0,20 0,13-027 0,15-0,31 0,15-0,31
| 1 |GD | ko720 )\ BoIO ior 004 -.008 005 - 011 006- 012 007-0013
O |GD | KC7ets mm/r 0,11-0,20 0,13-0.27 0,15-0,31 0,15-0,31

*1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen

| = Unterbrochener Schnitt

(Fortsetzung néchste Seite)

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Inren Kennametal-Vertragshéandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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BOHRUNGS- WENDEPLATTEN-  HSS UND HARTMETALL- KOMBINATIONS VOLLHARTMETALL-
SCHNEIDPLATTEN FEINBEARBEITUNG SENKWERKZEUGE BOHRER GEWINDEBOHRER WERKZEUGE MODULARE BOHRER BOHRER

TECHNISCHE DATEN

INDEX

Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen

KZKENNAMETAE

HTS DFT
(Fortsetzung von vorheriger Seite)
Schnittgeschwindigkeit Vorschub
=
[ o P - =
g %:é 2| B g | ¥ s w3 YRTYIEY T Wp"’l;“m““ DFT 03... DFT 05... DFT 06... DFT 07...
o :g; Q S .8 g_ DT~ ANMOS OO —
£ 23| E| & 3|t cocooooo 177%-2.17" 2.47'-3.07" 307" 551" 5.51'- 1063"
a|lzlo| & a T | &|mmn S B2NLI RS V| Durchm. | 45,00mm-55,00mm | 55,00mm-78,00mm | 78,00mm-140,00mm |140,00mm-270,00mm
S| I |HP| Ker0 B0 002 -.004 004 - 007 005 -.008 006 - 010
O [HP | KC79%5 mm/r | 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
Ul 1 |HP | Kero B0 ior 002 - 004 004 - 007 005 - 008 006 - 010
O |HP | K793 mm/r | 0,06-0,00 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
bi b |HP| Ker20 \BETD ior 002- 004 004 - 007 005-.008 006- 010
O [HP | KC785 0,06 - 0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
S| 1 |HP | KeT2ts | B0 002 004 004- 007 1005 - 008 006- 010
O |HP | Kc721s
mm/r | 0,06-0,08 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
Ul I HP Ker2s B0 i 002- 004 004 - 007 005 - 008 006- 010
O |HP | KC7218 mm/r | 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
1| 1 [HP | Kcr2ts [Bs10 .
AS3 ir 002 - 004 004 - 007 005 -.008 006 - 010
O |HP | ke2is
0,06 - 0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
S| ! |HP | KoT2t5 B0 002 -.004 004 -.007 005 - 008 006 - 010
HP | KC7215
© C mm/r | 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
Ul I |HP | Ko7 B0 ior 002 - 004 004 - 007 005 - 008 006 - 010
O |HP | KC7215 mm/r | 0,06-0,08 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
bl 1 [HP | KC218 | BETD ior 002 -.004 004 - 007 005 -.008 006- 010
HP | KC721
0 Cr215 mm/r | 0,06-0,08 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25

*1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen
I = Unterbrochener Schnitt

E54

(Fortsetzung néchste Seite)

Fiir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Inren Kennametal-Vertragshéandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.



KZKENNAMETAIZ

HTS DFT

(Fortsetzung von vorheriger Seite)

Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen

Bedingung
Plattensitze
| = Innen

O = AuB3en
Geometrie
Schneidstoff

KC7225

6} LD | KC7225

Pilotbohrer

B510
AS3

Schnittgeschwindigkeit

Vorschub

1148

DFT 03...

DFT 05...

DFT 06... DFT 07...

Startpunkt
100 |328

120|394
150 | 492
200 |656
250 |820
300 |984

350

1.77"- 247"

45,00mm-55,00mm

2.17"-3.07"

55,00mm-78,00mm

3.07"-5.51" 5.51"-10.63"
78,00mm-140,00mm |140,00mm-270,00mm

U | LD | KC7225

O LD | KC7225

B510
AS3

| | LD | KC7225

(6] LD | KC7225

GD | KC7215

O |GD | KC7215

B510
AS3

B510
AS3

002 - 004 004 - 007 005 - 008 006-.010
0,06 - 0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
002 - 004 004 - 007 005 - 008 006-.010
0,06 - 0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
002 - 004 004 - 007 005 - 008 006-.010

0,06 - 0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25

U | GD | KC7215

O | GD | KC7215

B510
AS3

| | GD | KC7215

O | GD | KC7215

B510
AS3

002 - 004 004 - 007 005 -.008 006-.010
0,06 - 0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
002 - 004 004 - 007 005 - 008 006-.010
0,06 - 0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
002 - 004 004 - 007 005 - 008 006-.010
0,06 - 0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25

1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen

| = Unterbrochener Schnitt

(Fortsetzung néchste Seite)

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Inren Kennametal-Vertragshéandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com. E55

MODULARE BOHRER ~ VOLLHARTMETALL-
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WERKZEUGE

HSS UND HARTMETALL-
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TECHNISCHE DATEN

INDEX



KZKENNAMETAI:

Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen
HTS DFT

(Fortsetzung von vorheriger Seite)

VOLLHARTMETALL-

KOMBINATIONS

HSS UND HARTMETALL-

WENDEPLATTEN-

BOHRER GEWINDEBOHRER WERKZEUGE MODULARE BOHRER BOHRER

SENKWERKZEUGE

Schnittgeschwindigkeit Vorschub
o8 sle| 8 |5 |2 w3 YR TGS P M| DT 03.., DFT 05... DFT 06... DFT 07...
3| 262 | 5 e .?:(; S | sfm SEISITIIIF | pa
5 %Ef % g 3 *g ssssess 177247 2147"-307" 3.07"-551" 551"-1063"
&|lalo| & a T || mmn |8 B882 N2 RS 8| Duchm. | 4500mm-55,00mm | 55,00mm-78,00mm |78,00mm-140,00mm |140,00mm-270,00mm
S1 Warmfeste Eisenbasislegierungen Zugfestigkeit RM (MPa)*: 500-1200 Hérte (HB): 160-260
- o O
S| I |GD|KC720 |B510 f@ sfm |® @ ipr 002-.003 002-.003 003 - .004 003 -.004
AS3 !
O (6D | KC720 m/min | mm/r | 0,04-0,07 0,05- 0,08 0,07-0,10 0,07-0,10
S &2
Ul 1 |GD | KC720 | B 8| sm [BS ior 002-.003 002-.003 003 - .004 003 -.0040
O |GD| Ker20 g | mimin g mm/r | 0,04-0,07 0,05- 0,08 0,07-0,10 0,07-0,10
- ™M
o
] 1 |GD| KC720 18810 @ sfm 88 r 002 003 002- 003 003 - 004 003 - 004
O |GD | Ke720 g | mmin o o mm/r | 0,04-0,07 0,05- 0,08 0,07-0,10 0,07-0,10
S2 Warmfeste Nickel- und Cobaltbasislegierungen Zugfestigkeit RM (MPa)*: 1000-1450 Hérte (HB): 250-450
0
S| 1 |GD | KC720 B0 2 sfm 88 or 002-.003 002-.003 003 - 004 003 - .004
O |GD | Ke720 m/min mm/r | 0,04-0,07 0,05- 0,08 0,07-0,10 0,07-0,10
2 |82
o 0 N
Ul I |GD| KC720 1 B30 i@l sfm i@ 2 ior 002-.003 002-.003 003- 004 003-.004
O |GD | Ker20 g | mimin ,,‘ - mm/r | 0,04-0,07 0,05- 0,08 0,07-0,10 0,70-0,10
- ™M
o
I} 1 |GD| ko720 1 B810 S| sim |§8 ir 002-.003 002 -.003 003 - .004 003 -.004
O |GD | Ker20 o | mmin [o o mm/ | 0,04-007 0,05 - 0,08 0,07-0,10 0,07-0,10
N - N

*1 MPa = 145 psi
S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen

BOHRUNGS-
FEINBEARBEITUNG

TECHNISCHE DATEN SCHNEIDPLATTEN

INDEX

E56

| = Unterbrochener Schnitt

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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Aufnahmebohrung

180Y*30

£0,2
ds

Aufnahmezapfen

\

0

<@
~

<

d4h6

BJ
Senkung
gefast

Wendeplatten-Bohrer
HTS-Bohrsystem

d3 dy [ ) ) M b r f fy Mitnehmerring ~ Spannschraube ~ Gewinde MAn* [Nm] Nutenstein Spannschraube M 12 x 25
fiir Nutenstein
25 13 28 124 70 M 8x1,0 8,0 3 05 05 193.371 193.372 M 8x1,0 10
28 13 28 124 70 M 8x1,0 8,0 3 05 05 192.419 193.372 M 8x1,0 10
32 16 32 144 75 M 8x1,0 8,0 3 05 05 192.420 192.156 M 8x1,0 10
40 22 3% 134 85 M10x10 100 3 05 05 192.421 192.157 M 10x1,0 16
48 27 40 154 90 M12x10 120 3 10 10 192.422 191.727 M 10x1,0 16
58 2 38 154 100 M12x10 140 3 10 10 192.423 191.727 M 12x1,0 20
70 40 43 164 100 M16x15 160 3 10 10 192.424 191.728 M 16x 15 34
80 50 46 204 125 M16x15 180 4 10 10 192.425 191.728 M 16x15 34
0 50 46 204 125 M 16x15 180 4 10 10 192.426 191.729 M 16x1,5 34
110 60 46 204 125 M16x15 200 4 10 10 192.427 191.729 M 16x15 34
1251) 60 77 400 125 M24x20 255 4 10 10 193.107 M 24x2,0 120 191.019 125.225
1401) 70 82 400 125 M24x20 255 4 10 10 193.107 M 24x20 120 191.019 125.225
1601) 80 8 400 125 M24x20 255 4 10 10 193.107 M 24x2,0 120 191.019 125.225
Abmessungen fiir Aufnahmezapfen
d3 d ds d I b I3 t f b roo fp
25 13 8,50 6,5 35 22,0 7,00 6,7 6,50 8,0 3 05 0,5
28 13 8,50 6,5 35 22,0 7,00 70 6,50 80 3 05 0,5
32 16 8,30 6,5 40 240 7,50 85 7,50 80 3 05 0,5
40 22 10,50 70 45 25,0 8,50 1,5 10,00 10,0 3 05 0,5
48 21 12,75 90 50 21,0 9,00 14,0 12,00 12,0 3 1,0 1,0
58 32 11,50 9,0 50 29,0 10,00 16,5 7,25 14,0 3 1,0 1,0
70 40 15,25 12,2 55 30,0 10,50 205 10,00 16,0 3 1,0 1,0
80 50 15,25 122 60 36,0 12,50 255 12,50 18,0 4 1,0 1,0
90 50 16,50 122 60 36,0 12,50 255 12,50 18,0 4 1,0 1,0
110 60 14,50 12,2 60 36,0 13,65 305 10,00 20,0 4 1,0 1,0
1251) 60 25,00 18,0 75 395 17,00 35,0 20,25 255 6 1,0 1,0
1401) 70 25,00 18,0 80 395 17,00 42,0 20,25 255 6 1,0 1,0
1601) 80 25,00 18,0 80 395 17,00 420 20,25 255 6 1,0 1,0
1) Aufnahmebohrung fiir d3 = 125, 140 und 160
s
| drozxest
Y F—} -
I A
Sy |
&

[=]0,08

5x45Y

<005
! 2

178

*Mn = Anzugsmoment der Spannschraube in Nm.

Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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VOLLHARTMETALL-

KOMBINATIONS

HSS UND HARTMETALL-

WENDEPLATTEN-

BOHRUNGS-
FEINBEARBEITUNG

BOHRER GEWINDEBOHRER WERKZEUGE MODULARE BOHRER BOHRER

SENKWERKZEUGE

TECHNISCHE DATEN SCHNEIDPLATTEN

INDEX

Wendeplatten-Bohrer

KZKENNAMETAI:

HTS DFR
= )
- - - L D |Ds -~
L1
L
e Kopf wird mit Spann-und Einstellschrauben geliefert.
¢ Pilotbohrer separat bestellen, siehe Seite E59.
e Kassetten separat bestellen, siehe unten.
HTS DFR Einstellbare Képfe
D1 KupplungsgroBe D4 D5 o Sﬁann- Einstell-
mm_max. mm_Zoll  Zollmax  Bestellnummer Katalognummer D mm Zol mm Zol  mm Zoll mm Zol  Schraube Schraube  Aussenkassette Innenkassette
40 43 157 169 1854340 HTSR040R025M 13A 8 315 250 984 95 374 60 236 190.116 128.610 HTSR10CE ~ HTSR10CI
43 46 169 181 1942326 HTSR043R025M 13A 10 394 250 984 105 413 70 276  193.397 190.458 HTSR11CE  HTSR11C
46 49 1.81 1.93 1854342 HTSR046R028M 13B 10 .394 280 1.102 105 413 70 276  193.397 190.458 HTSR12CE ~ HTSR12CI
49 5 193 205 1942327 HTSR049R028M 13B 10 394 280 1.102 105 413 70 276  193.397 190.458 HTSR13CE  HTSR13Cl
52 55 205 217 1942328 HTSR052R028M 13B 10 .394 280 1.102 105 413 70 276  193.397 190.458 HTSR14CE  HTSR14Cl
* MAn = Drehmoment der Spannschraube in Nm.
HTS DFR-Kassetten
Wendeplatten Anzahl der Schraube fiir Kassetten
Bestellnummer Katalognummer groBe Wendeplatten Nm  ftlbs Wendeplatte Schraube Scheiben
1940786 HTSR10CE DFR030204 2 5 4 192.416 192.592 192.902
1940731 HTSR10C! DFR030204 2 5 4 192.416 192.592 192.902
1940787 HTSR11CE DFR030204 2 5 4 192.416 192.592 192.902
1940732 HTSR11CI DFR030204 2 5 4 192.416 192.592 192.902
1940788 HTSR12CE DFR040304 2 5 4 192.416 192.592 192.902
1940783 HTSR12C! DFR040304 2 5 4 192.416 192.592 192.902
1940789 HTSR13CE DFR040304 2 5 4 192.416 192.592 192.902
1940784 HTSR13CI DFR040304 2 5 4 192.416 192.592 192.902
1940790 HTSR14CE DFR040304 2 5 4 192.416 192.592 192.902
1940785 HTSR14CI DFR040304 2 5 4 192.416 192.592 192.902

Bohrerdurchmesser durch Kiirzen der Aussenkassette &ndern.
90° zur Kontaktfldche A und der Sttzfldche B kiirzen.
Kirzen reduziert den effektiven Bohrdurchmesser um das Zweifache der entfernten

Lénge.

Bestellbeispiel:
Nach Katalognummer HTSR10CE, oder nach Bestellnummer 1940786.

E58

hier
kirzen

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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N

D1

Wendeplatten-Bohrer

HTS DFR

ole [ 1)
[ K ] [ K ]
[ 1K ) [ 1K ]
HSS-Pilotbohrer e Hartmetall-Pilotbohrer o0
(1] (1L )
2|3 Dt =8 Dt
Bestellnummer Katalognummer = mm Zoll Bestellnummer Katalognummer 12 mm Zoll
1940738 B513508000 oo 3 315 1854378 B514508000 ® ® 35000 315
1940740 B513510000 e 10 394 1926505 B514510000 ® ®| 10000 .394
HSS-Pilotbohrer
Katalognummer L6 L7 L6 L7 L6 L7 L6 L7 L6 L7 L6 L7
B513508000 163 068 414 173 163 068 414 173 163 068 414 173
B513510000 192 074 488 188 192 074 488 188 192 074 48 18
Hartmetall-Pilotbohrer
2bis4xD1 4bis6x D1 >6xD1
Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Katalognummer L6 L7 L6 L7 L6 L7 L6 L7 L6 L7 L6 L7
B514508000 A42 068 | 361 1,73 | 142 068 | 361 1,73 | 142 068 | 361 1,73
B514510000 165 074 | 419 188 | 165 074 | 419 188 | 165 074 | 419 188
Bestellbeispiel:
Nach Katalognummer und Sorte B514S0800 G13, oder nach Bestellnummer
1926504.
Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com. E59
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VOLLHARTMETALL-

KOMBINATIONS

HSS UND HARTMETALL-
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INDEX

Wendeplatten-Bohrer

HTS DFT

D1 MAX

¢ Die Bohrer werden mit Spann-und Einstellschrauben geliefert.

o Pilotbohrer separat bestellen, siehe Seite E64.
¢ Kassetten separat bestellen, siehe Seite E62-E63.

HTS DFT Einstellbare Kopfe

KZKENNAMETAI:

) KupplungsgroBe >
mm max. mm Zol Zoll max Bestellnummer Katalognummer D mm  Zol mm Zoll mm Zol mm  Zol
45,000 50,000 1.77 1.97 1245749 3.76045R028V 13B 8 315 280 1102 8 33 50 197
50,000 55,000 197 217 1245750 3.76050R028V 13B 8 315 280 1102 85 33 50 197
55,000 58,000 217 2.28 1191130 3.76055R032V 16 8 315 325 1280 100 39 60 236
58,000 63,000 2.28 248 1245751 3.76058R032V 16 10 3% 325 1280 100 39 60 236
63,000 68,000 2.48 2.68 1191131 3.76063R032V 16 10 394 325 1280 100 39 60 236
63,000 68,000 248 2.68 1245746 3.76063R040V 22 10 394 405 1594 115 45 70 276
68,000 73,000 2.68 287 1232519 3.76068R040V 22 10 394 405 1594 115 45 70 276
73,000 78,000 2.87 3.07 1191132 3.76073R040V 22 15 591 405 1594 115 45 70 276
78,000 84,000 3.07 3.31 1245752 3.76078R040V 22 15 591 405 1594 115 45 70 276
78,000 84,000 3.07 3.31 1245747 3.76078R048V 27 15 591 485 1909 120 47 70 276
84,000 90,000 3.31 3.54 1191133 3.76084R048V 27 15 591 485 1909 120 47 70 276
90,000 96,000 3.54 378 1245753 3.76090R048V 27 15 591 485 1909 120 47 70 276
96,000 102,000 3.78 4.02 1245754 3.76096R048V 27 20 787 485 1909 120 47 70 276
96,000 102,000 3.78 4.02 1245748 3.76096R058V 32 20 787 585 2303 130 51 80 315
102,000 108,000 4.02 425 1191134 3.76102R058V 32 20 787 585 2303 130 51 80 315
108,000 115,000 4.25 453 1245755 3.76108R058V 32 20 787 585 2303 130 51 80 315
115,000 122,000 453 4.80 1245756 3.76115R070V 40 20 787 70 2795 145 57 90 354
122,000 130,000 480 512 1245757 3.76122R070V 40 25 984 710 2795 145 57 90 354
130,000 140,000 5.12 551 1245758 3.76130R070V 40 25 984 70 2795 145 57 90 354
140,000 150,000 5,51 591 1245759 3.76140R080V 50 25 984 81,0 3189 160 63 100 3.94
150,000 158,000 591 6.22 1245760 3.76150R080V 50 25 984 810 3189 160 63 100 394
158,000 162,000 6.22 6.38 1245761 3.76158R080V 50 25 984 810 3189 160 63 100 394
162,000 170,000 6.38 6.69 1245762 3.76162R080V 50 30 1181 80,0 3150 160 63 100  3.94
180,000 186,000 7.09 7.32 1582734 3.76180R110 60 30 1181 110,0 4331 185 73 125 4%
195,000 201,000 7.68 791 1582739 3.76195R110 60 30 1181 110,0 4331 185 73 126 4%
213,000 220,000 8.39 8.66 1582742 3.76213R125 60 30 1181 125,0 4921 200 79 125 4%
230,000 240,000 9.06 945 1582745 3.76230R160 80 30 1181 160,0 6299 230 91 150 591
260,000 270,000 10.24 10.63 1582750 3.76260R160 80 30 1181 160,0 6299 230 91 150 591

E60 Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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HTS DFT Einstellbare Kdpfe

Wendeplatten-Bohrer

HTS DFT

Spann- Pilotbohrer Einstell- Einstell-
Aussenkassette Innenkassette Innenkassette Innenkassette Aussenkassette Innenkassette Scﬁraube Klemmkeil Schraube Schraube
3.77000R051V 3.77000R050V - - 3.77000R251V 3.77000R250V SS03M012 571.060
3.77000R053V 3.77000R052V - - 3.77000R253V 3.77000R252V SS03M012 571.060
3.77000R039V 3.77000R038V - - 3.77000R239V - SS03M012 571.067
3.77000R024V 3.77000R023V - - 3.77000R224V - SS03M014 571.067
3.77000R024V 3.77000R025V - - 3.77000R224V - SS03M014 571.067
3.77000R024V 3.77000R025V - - 3.77000R224V - SS03M014 571.062
3.77000R027V 3.77000R026V - - 3.77000R227V - SS03M014 571.062
3.77000R027V 3.77000R026V - - 3.77000R227V - SS03M018 571.062
3.77000R029V 3.77000R028V - - 3.77000R229V - SS03M018 571.062
3.77000R029V 3.77000R028V - - 3.77000R229V - SS03M018 571,063
3.77000R029V 3.77000R028V - - 3.77000R229V 3.77000R228V SS03M018 571,063
3.77000R031V 3.77000R030V - - 3.77000R231V 3.77000R230V SS03M018 571.063
3.77000R031V 3.77000R030V - - 3.77000R231V 3.77000R230V SS03M023 571.063
3.77000R031V 3.77000R030V - - 3.77000R231V 3.77000R230V SS03M023 571.063
3.77000R082V 3.77000R081V - - 3.77000R282V - SS03M023 571.064
3.77000R084V 3.77000R083V - - 3.77000R284V - SS03M023 571.064
3.77000R086V 3.77000R085V - - 3.77000R286V - SS03M023 571,064
3.77000R080V 3.77000R079V - - 3.77000R280V - SS03M025 571.064
3.77000R088V 3.77000R087V - - 3.77000R288V - SS03M025 571.064
3.77000R078V 3.77000R077V - - 3.77000R278V - SS03M025 571.065
3.77000R076V 3.77000R075V - - 3.77000R276V - SS03M025 571.065
3.77000R074V 3.77000R073V - - 3.77000R274V - SS03M025 571.065
3.77000R049V 3.77000R048V - - 3.77000R249V 3.77000R248V SS03M026 571,065
3.77000R031V 3.77000R030V 3.77000R030V 3.77000R030V 3.77000R231V 3.77000R230V SS03M026 571.065
3.77000R082V 3.77000R081V 3.77000R081V 3.77000R081V 3.77000R282V - SS03M026 571.065
3.77000R084V 3.77000R083V 3.77000R083V 3.77000R083V 3.77000R284V - 121.820 360.081 571.065
3.77000R080V 3.77000R079V 3.77000R080V 3.77000R079V 3.77000R280V - 121.820 360.081 571.065
3.77000R078V 3.77000R077V 3.77000R078V 3.77000R077V - - 121.820 360.081 571.065

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer 3.76045R028V, oder nach Bestellnummer 1245749.

Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com. E61
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KZKENNAMETAIZ

HTS DFT
HTS DFT-Kassetten
Wendeplatte Anzahl der Wendeplatten Kassetten Fécher
Bestellnummer Katalognummer gréide Wendeplatten Schraube Schraube Scheiben ft.Ibs.
1245818 3.77000R023V DFT05T308 2 191.924 192.593 192.903 37
1191135 3.77000R024V DFT05T308 2 191.924 192.593 192.903 37
1191136 3.77000R025V DFT05T308 2 191.924 192.593 192.903 37
1191137 3.77000R026V DFT05T308 2 191.924 192.593 192.903 37
1191138 3.77000R027V DFT05T308 2 191.924 192.593 192.903 37
1175211 3.77000R028V DFT06T308 2 191.848 129.612 192.111 74
1191139 3.77000R029V DFT06T308 2 191.848 129.612 192.111 74
1245819 3.77000R030V DFT06T308 3 191.848 129.616 192.111 74
1175212 3.77000R031V DFT06T308 3 191.848 129.612 192.111 74
1191140 3.77000R038V DFT05T308 2 191.924 192.593 192.903 37
1191141 3.77000R039V DFT05T308 2 191.924 192.593 192.903 37
1245820 3.77000R048V DFT070408 3 191.698 125.830 192.112 258
1245821 3.77000R049V DFT070408 3 191.698 125.830 192.112 258
1245822 3.77000R050V DFT030304 2 192.432 192.592 192.902 37
1245823 3.77000R051V DFT030304 2 192.432 192.592 192.902 37
1245824 3.77000R052V DFT030304 2 192.432 192.592 192.902 37
1245825 3.77000R053V DFT030304 2 192.432 192.592 192.902 37
1245826 3.77000R073V DFT070408 3 191.698 125.825 192.112 258
1245827 3.77000R074V DFT070408 3 191.698 125.825 192.112 258
1245828 3.77000R075V DFT070408 3 191.698 125.825 192.112 258
1245829 3.77000R076V DFT070408 3 191.698 125.825 192.112 258
1245830 3.77000R077V DFT070408 3 191.698 125.825 192.112 25.8
1245831 3.77000R078V DFT070408 3 191.698 125.825 192.112 258
1245832 3.77000R079V DFT06T308 3 191.848 125.820 192.112 258
1245833 3.77000R080V DFT06T308 3 191.848 125.820 192.112 258
1191142 3.77000R081V DFT05T308 3 191.924 125.820 192.112 25.8
1191143 3.77000R082V DFT05T308 3 191.924 125.820 192.112 258
1243752 3.77000R083V DFT06T308 3 191.924 125.820 192.112 258
1243753 3.77000R084V DFT06T308 3 191.924 125.820 192.112 258
1245834 3.77000R085V DFT06T308 3 191.848 125.825 192.112 258
1243754 3.77000R086V DFT06T308 3 191.924 125.820 192.112 25.8
1245835 3.77000R087V DFT06T308 3 191.848 125.820 192.112 258
1245836 3.77000R088V DFT06T308 3 191.848 125.820 192.112 25.8

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer 3.7700R023V, oder nach Bestellnummer 1245818.

E62

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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HTS DFT-Aussenkassette mit quadratischer Wendeplatte

Wendeplatten-Bohrer

HTS DFT

Aussen- Anzahl der Schraube fir Fécher
Bestellnummer Katalognummer Wendeplatte innen 1 innen 2 Wendeplatten Wendeplatte Schraube Scheiben
2634374 3.77000R224V SPHX0903.. DFTO05TS.. - 2 191.924 193.451 192.903
2634375 3.77000R227V SPHX0903.. DFTO5TS.. - 2 191.924 192.593 192.903
2634376 3.77000R229V SPHX0903.. DFTO6TS.. - 2 191.916 129.612 192111
2634377 3.77000R231V SPHX0903.. DFTO6TS.. - 2 191.916 129.616 192111
2634378 3.77000R239V SPHX0903.. DFTO05TS.. - 2 191.924 193.451 192.903
2634379 3.77000R249V SPHX1505.. DFT0704.. DFT0704.. 3 192.433 125.830 192.112
2634380 3.77000R251V SPHX0703.. DFT0303.. - 2 192.432 193.450 192.902
2634381 3.77000R253V SPHX0703.. DFT0303.. - 2 192.432 193.450 192.902
2634382 3.77000R274V SPHX1505.. DFT0704.. - 3 192.433 125.825 192.112
2634413 3.77000R276V SPHX1505.. DFT0704.. - 3 192.433 125.825 192.112
2634414 3.77000R278V SPHX1505.. DFT0704.. - 3 192.433 125.825 192.112
2634415 3.77000R280V SPHX1204.. DFTO6TS.. DFTO6TS.. 3 191.916 125.820 192.112
2634416 3.77000R282V SPHX0903.. DFTO05TS.. DFTO05TS.. 3 191.924 125.820 192.112
2634417 3.77000R284V SPHX1204.. DFTO6TS.. DFTO6TS.. 3 191.916 125.820 192.112
2634418 3.77000R286V SPHX1204.. DFTO6TS.. DFTO6TS.. 3 191.916 125.825 192.112
2634419 3.77000R288V SPHX1204.. DFTO6TS.. DFTO6TS.. 3 191.916 125.820 192.112
HTS DFT-Innenkassetten
Wendeplatte Wendeplatte Wendeplatte Anzahl der Schraube fir
Bestellnummer Katalognummer GroBe 1 GroBe 2 GroBe 3 \Wendeplatten \Wendeschneidplatte Scheiben Nm ft.los
2869514 3.77000R228V DFTO6T3.. DFTO6T3.. - 2 191.848 192111 10,0 7.0
2869515 3.77000R230V DFTO6TS.. DFTO6TS.. - 2 191.848 192.111 10,0 70
2869516 3.77000R248V DFT0704.. DFT0704.. DFT0704.. 3 191.698 192.112 35,0 25,0
2868502 3.77000R250V DFT0303.. DFT0303.. - 2 192432 192.902 50 30
2869513 3.77000R252V DFT0303.. DFT0303.. - 2 192.432 192.902 5,0 3.0

Bohrerdurchmesser durch Kiirzen Aussenkassette dndern.
90° zur Kontaktfldche A und der Stttzfléche B kirzen.
Kiirzen reduziert den effektiven Bohrdurchmesser um das Zweifache der entfernten Lénge.

I

A

A0

hier kirzen

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer 3.7700R224V, oder nach Bestellnummer 2634374.

Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com. E63
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KKENNAMETAE

HTS DFT
118"(
118°
@0
(20
. ( K )
B510 Pilotbohrer 6
eoe
8|8
Bestellnummer Katalognummer <|=t| Dt D1
1131036 B510S08000 ® ® 315 8
1131119 B510S10000 (e 394 10
1131128 B510S15000 ® @ 591 15
1131060 B510S20000 e 787 20
1127915 B510S25000 e ® 934 25
1127923 B510S30000 ® (e 118 30
Informationen zum Nachschleifen von Pilotbohrern siehe Seite 132.
2bis 4 x D1 4bis6x D1 >6xD1
mm Zoll mm Zoll mm Zoll
Katalognummer L6 L7 L6 L7 L6 L7 L6 L7 L6 L7 L6 L7
B510S08000 300 080 [ 118 .02 | 340 120 | 134 047 380 1,60 150 063
B510510000 400 130 | 158 .05 430 160 | 169  .063 460 1,90 181 075
B510S15000 620 210 | 244 08 | 650 240 | 256  .095 680 270 268 106
B510S20000 810 260 | 319 102 840 290 | 331 114 870 320 343 126
B510S25000 1050 350 | 413 138 | 740 390 | 429 154 | 1130 430 445 169
B510S30000 1230 410 | 484 158 | 1280 450 | 504 477 | 1320 5,00 520 197

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer und Sorte B510S08000 AS3, oder nach Bestellnummer

113136.

E64 Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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Wendeplatten-Bohrer

HTS
L1
D2 D5
Reduzierungen
D2 D5 L1 L1S L4
KupplungsgraBe KupplungsgraBe Mitnehmer- Spann-
Bestellnummer Katalognummer D1 D mm Zol mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zol ring schraube ftlbs
1134624 5.34240R032100 16 22 2 124 40 157 110 433 100 394 - - 192420 192.156 75
1134631 5.34248R040100 22 27 40 156 48 189 112 441 100 394 - — 192421 192.157 12.0
1134639 5.34258R048100 27 32 48 187 58 228 112 441 100 394 - - 192422 191.727 15.0
1300343 5.34270R058100 32 40 58 227 70 276 114 448 100 394 - - 192423 191.727 15.0
1249028 5.34280R028080 13B 50 28 109 80 315 9 354 80 315 50 197 192419 192.156 75
1300344 5.34280R032080 16 50 2 124 80 315 90 354 80 315 55 217 192420 192.156 75
1134650 5.34280R040080 22 50 40 15 80 315 92 362 80 315 57 224 192421 192.157 12.0
1150624 5.34280R048080 27 50 48 187 80 315 92 362 80 315 57 224 192422 191.727 15.0
1134657 5.34280R058080 32 50 58 227 80 315 94 370 80 315 59 232 192423 191.727 15.0
1134666 5.34280R070150 40 50 70 274 80 315 164 645 150 591 - — 192424 191.728 25.0
Bauteile mit empfohlenem Anzugsmoment montieren.

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer 5.34240R032100, oder nach Bestellnummer

1134624.

Reduzierungen werden mit Mitnehmerring und Klemmschrauben geliefert.

Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com. E65
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KZKENNAMETAK

HTS
L1
‘ L1S
\
T T T
_ ,4_%71‘\ L] ~—n7
D2 D1L i/w”::::::::}::3[7::: D
_ Tkr S (,, ! _1
Verlangerung
D2 L1 L1S
KupplungsgrdBe KupplungsgroBe Mitnehmer- Spann-
Bestellnummer Katalognummer D1 D mm_ Zol  mm Zoll mm Zoll ring schraube ft.los
1928647 5.34125R025150 13A 13A 25 98 160 630 150 5.91 193.371 193.372 75
1134503 5.34128R028150 13B 13B 28 110 160 630 150 5.91 192.419 192.156 75
1134512 5.34132R032100 16 16 2 126 110 433 100 3.94 192.420 192.156 75
1134523 5.34132R032200 16 16 2126 210 827 200 7.87 192.420 192.156 75
1134530 5.34140R040200 22 2 40 157 212 835 200 7.87 192.421 192.157 12.0
1134547 5.34148R048200 27 27 48 189 212 835 200 787 192.422 191.727 15.0
1134555 5.34158R058300 32 2 58 228 314 1236 300 11.81 192423 191.727 25.0
1134564 5.34170R070186 40 40 70 276 200 787 186 7.32 192.424 191.728 25.0
1134570 5.34170R070300 40 40 70 276 314 1236 300 11.81 192,424 191.728 25.0
1134581 5.34170R070500 40 40 70 276 514 2024 500  19.69 192.424 191.728 25.0
1134588 5.34180R080204 50 50 80 315 220 866 204 8.03 192425 191.728 25.0
1134597 5.34180R080300 50 50 80 315 316 1244 300 11.81 192.425 191.728 25.0
1134614 5.34180R080500 50 50 80 315 516 2032 500 19.69 192,425 191.728 25.0

Bauteile mit empfohlenem Anzugsmoment montieren.

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer 5.34125R025150, oder nach Bestellnummer
1928647.

Verlangerungen werden mit Mitnehmerring und Spannschrauben geliefert.
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Wendeplatten-Bohrer

HTS
L1 LS
‘ L1s
A S
D2| D1 3}iiiiiiiiiiiii"iiiiii’ii: = ,Ei D

S

L4 J‘
Grundschaft WN/WD — Metrisch

Kupplun?sgréfie Mitnehmer- Spann-

Bestellnummer Katalognummer D D2 L1 L1S 14 LS ring schraube ftlbs
1928643 5.34032-025115 13A 2 25 125 115 110 58 193.371 193.372 7.0
1928644 5.34032-025200 13A 32 2 210 200 195 58 193.371 193.372 7.0
1928645 5.34050-025300 13A 50 25 310 300 270 68 193.371 193.372 70
1928646 5.34050-025450 13A 50 25 460 450 420 68 193.371 193.372 70
1134353 5.34032-028115 138 2 28 125 115 110 58 192.419 192.156 7.0
1134361 5.34032-028200 13B 2 28 210 200 195 58 192.419 192.156 7.0
1134415 5.34050-028300 13B 50 28 310 300 265 68 192.419 192.156 7.0
1129375 5.34050-028450 13B 50 28 460 450 415 68 192.419 192.156 70
1134388 5.34032-032125 16 2 32 13 125 120 58 192.420 192.156 7.0
1134425 5.34050-032200 16 50 32 210 200 165 68 192.420 192.156 70
1129377 5.34050-032500 16 50 32 510 500 465 68 192.420 192.156 7.0
1129376 5.34050032350 16 50 32 360 350 315 68 192.420 192.156 70
1134434 5.34050-040148 22 50 40 160 148 140 68 192.421 192.157 120
1134440 5.34050-040300 22 50 40 312 300 267 68 192.421 192.157 7.0
1129378 5.34050-040450 22 50 40 462 450 417 68 192.421 192.157 7.0
1129379 5.34050-040600 22 50 40 612 600 567 68 192.422 192.157 70
1134457 5.34050-048168 27 50 48 175 168 160 68 192.422 191.727 15.0
1134464 5.34050-048300 27 50 48 312 300 267 68 192.422 191.727 120
1129380 5.34050-048450 27 50 48 462 450 417 68 192.422 191.727 120
1129381 5.34050-048600 27 50 48 612 600 567 68 192.422 191.727 120
1134472 5.34050-058186 32 50 58 200 186 180 68 192.423 191.727 15.0
1134482 5.34050-058300 32 50 58 314 300 254 68 192.423 191.727 15.0
1129382 5.34050-058450 32 50 58 464 450 404 68 192.423 191.727 15.0
1129383 5.34050-058600 32 50 58 614 600 554 68 192.423 191.727 15.0

Bauteile mit empfohlenem Anzugsmoment montieren.
Bestellbeispiel:
Nach Katalognummer 5.34032-025115, oder nach Bestellnummer 1928643.
Schafte werden mit Mitnehmerring, Spannschrauben und seitlichem
Verschlussstopfen geliefert.
Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com. E67
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HTS

CV-Steilkegelaufnahmen — Kuhimittelzuflihrung geméB Form B

L1

L1S

D2

D1

KZKENNAMETAIZ

KupplungsgroBe Spann- Spannschraube Mitnehmer-
Bestellnummer Katalognummer Steilkegel D1 L1 L1S schraube Schliissel ring ft.los
1749263 CV50BHTS13M295 CV50 13B 110 335 295 192.156 170.004 192.419 7.0
1749264 CV50BHTS16M295 CV50 16 126 335 295 192.156 170.004 192.420 7.0
1749266 CV50BHTS22M295 CV50 22 157 343 295 192.157 170.004 192.421 120
1749428 CV50BHTS27M295 CV50 27 189 343 295 191.727 170.006 192.422 15.0
1749429 CV50BHTS32M314 CV50 32 228 370 315 191.727 170.006 192.423 15.0
1749430 CV50BHTS40M314 CV50 40 276 370 315 191.728 170.008 192.424 26.0
1749461 CV50BHTS50M314 CV50 50 315 378 315 191.728 170.008 192.425 26.0
Bauteile mit empfohlenem Anzugsmoment montieren.
L1
L1S
B
D2| Df

BT-Steilkegelaufnahmen — Kiihimittelzufiihrung gemas Form B

] Kupplungsgréﬁe Spann- Spannschraube Mitnehmer-
Bestellnummer Katalognummer Steilkegel D D2 L1 LS schraube Schliissel ring ft.lbs
1749281 BT50BHTS22075M BT50 22 40 87 75 192.157 170.005 192.421 120
1749285 BT50BHTS32080M BT50 32 58 94 80 191.727 170.006 192.423 15.0
1749286 BT50BHTS40080M BT50 40 70 94 80 191.728 170.008 192.424 26.0
1749287 BT50BHTS50080M BT50 50 80 9 80 191.728 170.008 192.425 26.0

Bauteile mit empfohlenem Anzugsmoment montieren.

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer CV50BHTS13M295, oder nach Bestellnummer
1749263.

Werkzeug wird mit Mitnehmerring und Klemmschrauben geliefert.

EG8

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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Wendeplatten-Bohrer

HTS
D2| D1 1 31’ = — —r
| - Hii P
mpm
. . FLTG
Mitnehmerring L1s
L1
L
VDI — 3425 DIN 69880 Schaft
Kupplun?sgréBe Mitnehmer- Spann-
Bestellnummer Katalognummer D D2 FLGT L LIS ring schraube Ibs. ft.bs
1135165 VDI50HTS70075M 40 50 70 30 167 89 75 192.424 191.728 6.7 25.0
1134488 VDI50HTS80075M 50 50 80 30 167 89 75 192.425 191.728 76 250
1135166 VDI6OHTS70075M 40 60 70 30 185 91 75 192.424 191.728 8.6 25.0
1134496 VDIBOHTS90075M 50 60 90 30 18 91 75 192.426 191.729 1.3 250
Bauteile mit empfohlenem Anzugsmoment montieren.
Grundschifte und spannfutter mit D2=90 sind auch als direkte Spannung fiir Verlangerungen und Reduzierungen mit D2=80 erhéltlich.
Bestellbeispiel:
Nach Katalognummer VDI40HTS28240M, oder nach Bestellnummer
1134394.
Werkzeug wird mit Mitnehmerring und Spannschrauben geliefert.
L1S
101.6 L1
Anschl- .
Spannfutter agstangd Mitnehm
‘ |_~erring I..I Axialscheibe
2180 T 3 O-Ring
L Jm D2 “lcherungsrlng
[N ROTO-GLYD ™ rin
= - 9
J\“Z,,
R 3/8"—— =
HTS-Flanschaufnahmen (inklusive Mitnehmerring)
‘ D2 L1 L1
Bestellnummer Katalognummer D1 mm Zoll mm Zoll mm Zoll kg bs.
1134674 5.34350-090100 | 50 0 35 116 457 100 3.94 10,0 219
HINWEIS: Aufnahme umfasst alle aufgefihrten Artikel bis auf den Nippel. Nippel muss separat bestellt werden.
Falls ein Austausch notwendig wird, ist der Nippel aus Sicherheitsgriinden mit einer Sollbruchstelle ausgestattet.
Maximale Drehzahl ist 1500. Maximaldruck ist 72 psi oder 5 bar.
Ersatzteile und Zubehér
| Mitnehmer- Spann- Kihimittel- Sicherungs- Axial- ROTO-GLYD Anschlag
Katalognummer ring schraube ring 0-Ring ring scheiben ring Stange Nippel
5.34350-090100 | 192.426 191.729 302.014 192.731 192.126 192.158 192.730 460.716 192.759

Bestellbeispiel:
Nach Katalognummer 5.34350-09100, oder nach Bestellnummer 1134674.

Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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